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KATALOGOVY LIST

TELPOX P100

Barva zdkladni primyslova epoxidova dvouslozkova antikorozni

*J hostemix®

Slozeni Disperze anorganickych pigmentl a plniv v roztoku stfedné molekularni epoxidové pryskyfice
v organickych rozpoustédlech s pfidavkem aditiv a Zn fosfatu.
Vlastnosti a Barva je uré¢ena k zakladnim antikoroznim natérdm kov(, kde ma zajistit natérovému systému dokonalou
pouziti pfilnavost a antikorozni ochranu. Pro vnitfni prostfedi s korozni agresivitou C1 az C3 Ize natérovou hmotu
pouzit i jako jednovrstvy natér. Pfed pouzitim se barva smisi s tuzidlem v pfedepsaném poméru.
+ vynikajici pfilnavost na ocelové a pozinkované povrchy
+ vynikajici antikorozni vlastnosti
+ velmi dobra chemicka odolnost
evyhovuje pro pouzivani v interiérech staveb, kde muze pfichazet do nepfimého kontaktu s
potravinami
+ moznost ténovani v systému HOSTEMIX
Oblast pouziti Exteriér i interiér se stfednim a vysokym koroznim namahanim (vyrobni haly, pradelny, chemické
zavody), moznost pouziti zejména na kovové nadrze, potrubi, stroje, provozni konstrukce, mostni
konstrukce.
Odstiny 0100 — bily, 0110 — Sedy, 0840 &ervenohnédy, dale vzorkovnice BALT, RAL, NCS, CSN a podle
individualnich pozadavk( zakaznika.
Parametry Konzistence stfedni, kratka (tixotropni charakter)
natérové hmoty Obsah netékavych latek =70 % hmotn.
Obsah netékavych latek 51 % objem. (natuzena smés)
Bod vzplanuti 24 °C
Hustota produktu 1370 - 1500 kg/m?3
Hustota natuzené smési 1300 - 1410 kg/m?3
VOC, TOC VOC: 0,26 — 0,30 kg/kg natuzené smési | TOC: 0,22 — 0,26 kg/kg natuZené smési
Vyrobek je ur€en pouze pro pouziti v zafizenich nebo k Cinnostem, které jsou regulované podle
zakona ¢€.201/2012Sb. o ochrané ovzdusi, vyhlasky €.415/2012 Sb. o pfipustném znecistovani a jejim
zjiStovani ve znéni pozdéjSich predpisu.
Vlastnosti Kryci schopnost stupen 1
vytvrzeného Lesk / Uhel 60° <8
natéru PFilnavost mfiZkovym Fezem stupefi 0
Odolnost hloubenim (Erichsen) 5mm
Odolnost pfi ohybu pres trn bezvadna, trn g 2 mm
Tvrdost kyvadlovym pfistrojem min. 20 % za 24 h
Zasychani Teplota podkladu 10°C 15°C 23 °C 23 °C
Zaschly TELHARD POX <120 min < 60 min < 60 min 2h
proti prachu ;%DTS\RD POX | <60 min < 30 min < 30 min
Proschly TELHARD POX 15h 5h 5h 24 h
TELHARD POX | 5 h 2h 2h
RAPID
Tloustka suché vrstvy DFT 30 um 30 um 30 um 60 um
Teoreticka Mokra tloustka filmu WFT 80 um 160 pym 235 ym
vydatnost Sucha tloustka filmu DFT 40 pm 80 um 120 uym
Teoreticka vydatnost 9 -9,8 m?kg 4,5 — 4,9 m?kg 3 - 3,3 m?kg
Redéni TELSOL POX, BALTECH S6300. Redéni provadét az po natuzeni.
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Tuzidlo TELHARD POX, TELHARD POX RAPID, TELHARD POX RAPID 2

Hmotnostni pomér tuzeni Objemovy pomér tuzeni
(barva : tuzidlo) (barva : tuzidlo)
TELHARD POX 100: 17 4:1
TELHARD POX RAPID 100:7,5 9:1
TELHARD POX RAPID 2 100:7,5 9:1

Pfi pouziti tuzidla TELHARD POX je nutné natuzenou smés zpracovat do 8 hodin. Pfi pouziti tuzidla
TELHARD POX RAPID a TELHARD POX RAPID 2 je nutné natuzenou smés zpracovat do 1 hodiny.

Epoxidové natéry maji po aplikaci tendenci ke Zloutnuti. Toto nema Zadny vliv na technické parametry.
Tuzidla TELHARD POX a zejména TELHARD POX RAPID maiji béhem skladovani tendenci k tmavnuti
a m0zou tedy ovlivnit odstin smichaného vyrobku. Toto nema zadny vliv na ochranné vlastnosti systému.

Tepelna odolnost zaschlého natéru: do 120 °C bez omezeni, pfi dlouhodobém zatiZzeni se postupné
zvySuje tvrdost natérového filmu a klesa pruznost. Pfi teplotdch 120 °C az 150 °C m(ze dochazet
k vizualnim zménam, postupnému zvySovani tvrdosti, poklesu pruznosti a kfehnuti natéru.

Pro korozni prostfedi C2, C3 a C4 musi byt povrch o&i$tén otryskanim na stupefi Sa 2 % dle CSN EN
ISO 8501-1 (svary a hrany musi byt upraveny dle CSN EN ISO 8501-3). Pozinkované a hlinikové povrchy
musi byt upraveny dle CSN EN ISO 12944-4, &l. 12.1. a 12.2.

Zarové stfikané povrchy musi byt pfedem utésnény napf. epoxidovym lakem EPOLEX S$1300.

Pro korozni prostfedi C1 musi byt podklad €isty, suchy, zbaveny mastnot a zbytku rzi, mechanicky ocistén
na stupen St 2 — St 3. Pozinkované povrchy musi byt o¢istény ¢pavkovou vodou nebo vodou s obsahem
detergentu.

Upozornéni: Prilnavost k podkladu nelze povazovat za zaru¢enou z divodu nejriznéjSich druht kova,
slitin, kovovych a konverznich povlak( atd. Pfilnavost musi byt proto pfedem testovana na originalnim
kovovém podkladu.

Dfive natfené povrchy je nutné ocistit, odmastit a zbavit starych nepfilnavych natérd. Pro zajisténi
kompatibility nového natéru se starym je doporudeno kontaktovat vyrobce nebo provést zkuSebni
referenéni natér na plose 1 m2,

Natérovou hmotu je pfed aplikaci nutné dobfe rozmichat pomoci mechanické michacky tak, aby na dné
nezUstala Zadna usazenina, natuzit, podle potfeby doredit, opét zamichat a prefiltrovat.

Teplota samotné natérové hmoty by méla byt 15-25 °C. V pfipadé, kdy je teplota natérové hmoty nizsi
nez 15 °C, je zapotfebi vyssi fedéni a to mlze nasledné zplsobit problémy s vytvafenim homogenniho
natérového filmu a prodlouzeni doby schnuti.

Pro realizaci nastfiku venku je nutna vhodna predpovéd pocasi. PFi desti, mize, tvorbé kondenzaéni vody,
pusobeni agresivnich plyna a pfi vétru se silnym obsahem prachu se musi natérové prace pozastavit a
mohou byt obnoveny nejprve po uplném proschnuti povrchové upravovaného materialu. Minimalni teplota
vzduchu pro nanaseni je 10 °C, teplota natiraného podkladu musi byt 3 °C nad rosnym bodem, pfi¢emz
teplota a relativni vihkost vzduchu musi byt méfeny v blizkosti natiraného podkladu. Teplota podkladu
béhem aplikace a b&éhem vytvrzovani nesmi klesnout pod 10 °C a nesmi byt vy$Si nez 40 °C. Relativni
vlhkost vzduchu nesmi byt vy$Si nez 75 %. NizSi teplota a vysSi relativni vihkost pfi nanaseni a zasychani
a pfilis silna vrstva nanaseného filmu vyrazné zpomaluji zasychani a protvrdani natérového filmu.
Nedokonale suchy povrch pak muze zpUsobit problémy s pfilnavosti natérové hmoty k podkladu nebo s
pfilnavosti mezi jednotlivymi vrstvami. Navic miize negativné ovlivnit celkovy vzhled natérového filmu.
Pfi nizSich teplotach Ize pracovat pouze pfi pouziti tuzidla TELHARD POX RAPID.

1. 1x barva epoxidova dvousloZkova TELPOX P100. Druhy natér je mozno provadét po 24 h zasychani
(20 °C). Zasychani a protvrdani natéru je mozno urychlit pfisousenim pfi teploté 60 — 100 °C po dobu
60 — 30 minut. V pfipadé tuzeni tuzidlem TELHARD POX RAPID, druhy natér je mozno provadét po
4 h zasychani (20 °C).

2. a)interiér: 1 az 2x email epoxidovy dvouslozkovy TELPOX T300
b) exteriér: 2 az 3x email polyuretanovy dvouslozkovy TELPUR T300

tel.:  +420516 474 211 datumpaEani: 1.3.2022

e-mail: prodej@teluria.cz
www.bal.cz

ODBORNA PORADNA
+420 721 108 877

IC: 43420371



BARVY A LAKY

KATALOGOVY LIST

TELPOX P100

Barva zdkladni primyslova epoxidova dvouslozkova antikorozni

Stranka d&islo: 03

Optimalni tloustka
systému

Zpusob aplikace

Aplikaéni data

Manipulace

Baleni

Skladovatelnost

Likvidace oballi a
odpadu

*J hostemix®

Natérova hmota se nanasi kfizovym nastfikem nebo v rovnobéznych pasech, aby bylo dosazeno
vysledné rovnomérné vrstvy. Nejprve se vSak oSetfi problematicka a Spatné pfistupna mista (rohy, hrany,
svary, otvory, povrchové vady). Tyto plochy je obvykle nezbytné opatfit tzv. pasovym natérem Stétcem a
teprve po zavadnuti tohoto natéru se provadi nastfik celé plochy (v€etné jiz natfenych problematickych
mist).

Je velmi dulezité, aby kazda natérova vrstva byla nanesena zcela rovnomémné, v tloustce dané
specifikaci konkrétniho natérového systému. Spotfeba natérové hmoty musi byt kontrolovana a musi byt
zabranéno pfili§ velké tloustce, aby nedochazelo ke stékani, praskani a zadrzovani rozpoustédel.

Optimalini tloustka a skladba natérového systému je odvisla od agresivity prostfedi a od ocekavané
zivotnosti natérového systému. Vybér se fidi normou CSN EN ISO 12944-5:2018.

Bezvzduchovym stfikacim zafizenim (0 — 10 % fedéni v zavislosti na typu zafizeni)

Pneumatickym stfikacim zafizenim (doporu¢ena konzistence 25 — 35 s/ Ford & 4 mm; 15 — 20 % Fedéni)
Stétcem (doporugena konzistence 60-80 s / Ford @ 4 mm; 10 — 15 % fedéni)

Vale¢kem (nylon) (doporuéena konzistence 50 - 80 s / Ford & 4 mm; 10 — 15 % Fedéni)

Aplikace Stétcem a valeCkem se doporucuje pouze na mensi plochy a opravné natéry.

Udaje pro konvenéni pneumatické st¥ikani
Strikaci pistole napf. EST 115, EcoGun 116, EcoGun 246
Tryska dle pozadovaného vykonu 1.4-2.0; tlak vzduchu 2,5 — 3 atm.

Udaje pro vysokotlaké stfikani Airless/Airmix (zkouseno na zafizeni EcoPump VP 55 445
s pfevodovym pomérem 64:1, v kombinaci s pistoli EcoGun 2100 (DURR))

Zafizeni Tryska Tlak natrysce Redéni

AirMix 0,011 inch (0,28 mm) 15-20 Mpa (150-200 atm) 5-10 %
podpora vzduchu 1,5-2,5 atm

AirMix 0,013 inch (0,33 mm) 17-23 Mpa (170-230 atm) 5-10 %
podpora vzduchu 1,5-2,5 atm

Airless 0,011 inch (0,28 mm) 15-25 Mpa (150-250 atm) 5-10 %

Airless 0,013 inch (0,33 mm) 15-25 Mpa (150-250 atm) 5-10 %

Doporuceny filtr pistole zluty 100/149 (mesh/ um), uhel stfikani 20 — 60°. Nedoporucuje se pouzivat volné
stavitelnou trysku.

PFi manipulaci postupujte opatrné. Pfed pouzitim se seznamte s pokyny v bezpe¢nostnim listu a dodrzujte
vSechny bezpecnostni pokyny a predpisy. Obsahuje organicka rozpoustédla. Dodrzujte zakladni
hygienicka pravidla. Pfi pouzivani tohoto vyrobku nejezte, nepijte ani nekufte. Zabrarte styku s o¢ima,
kGzi nebo odévem. PFi praci pouZivejte ochranné rukavice, ochranu o&i, ochranny odév. Zajistéte Gc¢inné
vétrani pracoviste.

10 kg; 20 kg (natdnovany, nenatuzeny vyrobek)

5 kg; 10 kg; 25 kg (odstin 0100, 0110, 0840) (nenatuzeny vyrobek)

Vyrobek si uchovava uzitné vlastnosti 5 let od data vyroby, v plvodnim neotevieném obalu. Skladujte v
suchém skladu pfi teploté 5 az 25 °C. Hoflava kapalina Il. tfidy nebezpecnosti.

Pouzity, fadné vyprazdnény obal odevzdejte na sbérné misto obalovych odpadu. Obaly se zbytky vyrobku
odkladejte na misté uréeném obci k odkladani nebezpecnych odpadui nebo predejte osobé opravnéné k
nakladani s nebezpeénymi odpady. Dale viz bezpecénostni list vyrobku.
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Tyto Udaje jsou udaji orientacnimi a jejich presnost je ovlivnéna vlastnostmi riznych materiald a nepfedpokladanymi vlivy pfi zpracovani.
Zpracovatel — aplikator nese odpovédnost za spravné pouziti vyrobku podle navodu k pouziti a za spravnou aplikaci natérového systému, tj. musi
vzdy zhodnotit vSechny podminky aplikace a zpracovani, které by mohly ovlivnit kone¢nou kvalitu povrchové Upravy. Proto doporucujeme
zpracovateli provést vzdy zkousku na konkrétni pracovni podminky a druh aplikovaného povrchu. Vyse uvedené udaje jsou udaji, které ovliviuji
konkrétni pracovni podminky, a proto nezakladaji pravni narok. Informace nad ramec tohoto katalogového listu je tfeba konzultovat s vyrobcem.
Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu v katalogovych listech bez pfedchoziho upozornéni.
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