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Specialni sadrovy vypliiovy tmel s vysokou pevnosti a nizkym smrstovanim

k ruénimu tmeleni konstrukci suché vystavby

Popis vyrobku

Uniflott je specialni smés sadry a zuslechtujicich pfisad, které zajistuiji jeho
Sirokopasmové a jedine¢né vyuziti.

Vypliiovy tmel typ 4B podle CSN EN 13963. V souladu s EN 13963 je

vyrobek podroben pocatecni zkousce typu a pribézné kontrole vyroby a
nese oznaceni CE.

Jedinecné vlastnosti:

m UNIFLOTT jako jediny umoZriuje vyplnéni originélnich hran HRK a HRAK
bez pouZiti vyztuzné pasky

m Velmi vysoka odolnost proti prasknuti a trhlindm

m Nizké smrsténi a propadani spary

m Snadné vyplnéni spar

m Krémovitd a hladkd konzistence s dostate¢nou tuhosti
m Nevytéka ze spary

m Vysoky a rychly narist pevnosti ve vytmelované spare
m Rychlé vysychani

m Snadné brouSeni

m Jednoduché ¢isténi naradi vodou
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Oblast pouziti:

Pro tmeleni vnitfnich konstrukci suché vystavby:

m Séadrokartonové desky nebo kompozitni desky s neporuSenou originalni
hranou HRK (pUlkulata hrana) nebo HRAK (pulkulaté zplostéla zplostéla)
kotvenych na spodni kovovou konstrukci bez vyztuznych pasek.

m Séadrokartonové desky s AK (zplostéla hrana), SFK (zkosena hrana)
nebo smiSené hrany s vyztuznymi paskami (napf. paska Kurt)

m Dérovana sadrokartonova deska s hranovym designem SK (fezana
hrana), UFF (Etyfstranny falcovy spoj), napf. Akustické panely Cleaneo

m Prvky Knauf Brio a kompozitni prvky Brio

m Knauf GIFAboard a GIFAfloor

m Knauf Vidiwall a Vidifloor

m Knauf Thermoboard a Termoboard Plus (vzdy s paskou Kurt)

Provedeni

Podklad a priprava podkladu:

Podklad musi byt suchy, nosny, dostate¢né stabilni, pevny, rovny a

gisty. Volng ¢astice a prach musi byt zcela odstranén. Rezavé hrany je
vhodné pfedem Stétcem opatfit Knauf Hloubkovou penetraci/Tiefengrund.
Sadrokartonova konstrukce musi byt namontovéana v souladu s pozadavky
na konstrukci (viz. Technicky list poZzadované konstrukce). Musi byt zajisténo
dostatecné vyschnuti stavby a knstrukce nesmi byt dale zatiZzena vihkosti
(napF. dodate¢né provadéni litych potér, podlah, omitek apod.)

Rozmichani:

Knauf Uniflott pozvolna, rovnomémé, zlehka rukou sypte do Cisté studené
vody az tésné po hladinu vody (max. 5 kg smési na 2,4 litru vody). Nechte
nasat cca 2 — 3 minuty vodu do smési a ruéné nebo pomalubéznym
michadlem rozmichejte do jemné konzistence. Nepfidavejte jiz suchou smés,
jinak by mohly vzniknout nerozmichané €asti a hrudky. Michaci nadoba musi
byt pfed kazdym rozmichanim dokonale Cista a vymyta, jinak nebude mit
namichana smés obvyklé vlastnosti a ¢as tuhnuti.

Zpracovani:

Provadi se obvykle ve dvou pracovnich krocich. V prvnim kroku se Sirokou
Spachtli zcela vyplini spary a pfetmeli prohlubné po montéZnich prvcich
(napF. hlavicky Sroubd). Ve druném pracovnim kroku se hladitkem nanesyna
hmota roztahne do Sifky a vytmeli se do roviny sadrokartonové desky. V
pfipadé potieby se provede vyztuzZeni spar desek, viz Upozornéni pro pouziti
vyztuzné pasky. Po celoplodném vyschnuti vytmelenych ploch je moZné
povrch pfebrousit (ruéné nebo strojné sadrokartonafskym brusem s brusnou
mfizkou o zrnitosti 100 pfipadné vyssi). Nafadi vzdy ihned omyjte Cistou
vodou. Dérované séadrokartonové desky tmelte v souladu ns technickym
listem Cleaneo UFF. DodrZujte teplotu podkladu a teplotu pfi zpracovani,
ktera nesmi byt nizi nez +10 °C. Po zatmeleni nesmi dojit k objemovym
zménam na konstrukci vlivem vihkosti vzduchu v interiéru. Tmeleni vzdy
provadéjte az po veskerych mokrych procesech v interiéru (napf. dodate¢né
provadéni litych potérd, podlah, omitek apod.)

Upozornéni pro pouziti vyztuzné pasky:

Specialni sadrovy vypliiovy tmel UNIFLOTT jako jediny umoZzriuje vyplnéni
neporusenych originalnich hran HRK a HRAK namontovanych na kovové
spodni konstrukci bez pouziti vyztuzné pasky. V ostatnich pfipadech (fezané
hrany, smiSené hrany, AK, FK, SK dievéna spodni podkonstrukce apod.) je
pouziti vyztuzné pasky nezbytné.

Vyztuzna paska KNAUF KURT

Pro vytvofeni spoje s nejvyssi odolnosti pouZijte sklopapirovou pasku KNAUF
KURT. Tmel naneste do pfipraveného spoje (fezané spary je doporu¢eno
odprasit a pfedem opatfit natérem KNAUF Tiefengrund/Hloubkova penetrace)
vzdy celoplo$né, tmel srovnejte tak, aby zlstal na podkladu v minimalni

tloustce 1 mm, ihned do Cerstvého nezaschlého tmelu vioZte vyztuznou

pasku KURT (vn&jsi stranou pasky ke spafe) a pevné pfimacknéte a srovnejte
hladitkem. Pfebytecny tmel stahnéte do roviny a spoj nechte vytvrdnout.
Nésledné vyrovnéjte do pozadované povrchové kvality.

Papirova vyztuzna paska

V/ pfipadé pouZiti papirové vyztuzné pasky postupuijte stejnym zplsobem.
VZzdy dbejte na to, aby byl tmel pod vkladanou paskou nanesen celoplo$né
a v tloustce min. 1 mm. V opacném pfipadé mohou vznikat pod papirovou
paskou dutiny a nebude tak pinit vyztuznou funkci.

Skelna vyztuzna paska

Skelna vyztuzna paska se vklada v pfipadé tmeleni originalnich hran HRK

a HRAK do Cerstvé naneseného a do roviny stazeného tmelu. V pfipadé
ostatnich hran je nezbytné spoje pfedem vytmelit a nechat vytvrdnout,
nasledné nanést tmel a ihned vioZit skelnou vyztuZnou pasku a povrch vyhladit.
Samolepici vyztuzna mrizka

Pfi pouZiti samolepici vyztuzné mfizky je nutné zajistit, aby byla cela spara
pod vyztuznou mfizkou dikladné vyplnéna tmelem a zéroven, aby pfi
nalepeni nebo nasledném vytmelovani spary nedo$lo k prohnuti vyztuzné
mfizky. Vyztuzna mfizka musi byt vzdy dikladné napnutd, jinak pevnost
spoje vyrazné klesa. Prohnutd mfiZka nepfenasi tahova napéti ve spare

a veskera napéti se pfenasi pfimo do tmelu, coz mlze vést k viasovym
trhlindm ve spare. Takto provedeny spoj nema vlastnosti odpovidajici spoji
s vyztuznou paskou. V ramci zajiSténi dokonalého podtmeleni a vyplnéni
spary tmelem a snizeni rizika prohnuti pasky je doporu¢eno provést pfi
pouZiti samolepici vyztuzné mfizky vzdy podtmeleni spoji originalnich i
fezanych hran.

Doba zpracovani:

Od namichani po dobu asi 45 minut do zaCatku tuhnuti (pfi pfiblizné +20

¢ C). Niz3i teploty zkracuji dobu zpracovani, vy$3i teploty prodluZuji dobu
zpracovani. Ne€isté nadoby a nastroje také mohou zkratit dobu zpracovani.
Tuhnouci material jiz nerozmichavejte a dale nezpracovavejte.

Provedeni natéru a jinych povrchovych tprav:

Pfed provadénim povrchovych uprav musi byt provedeny tmel zcela vyschly
a natirana plocha zbavena prachu. Vzdy je vhodné povrch pfed natérem
opatfit sjednocujicim penetranim natérem Knauf Hloubkové penetrace/
Tiefengrund pfipadné penetraénim natérem sjednocujicim nasékavost Knauf
Grundierung, nanaSenym malifskym véleckem, aby se sjednotila savost
tmelenych ploch a papirového povrchu sadrokartonovych desek. Dokonalou
jemnou strukturu vymalby dosahnete pouzitim vhodného malifského vélecku
s kratkym chlupem a nizkym polstrem a spravnym fedénim natérové

hmoty. Jednotlivé vrstvy penetrace a natéru musi byt provadény v souladu

s doporuéenim vyrobce malifskych barev a po dostate¢ném zaschnuti
podkladnich vrstev. Pro aplikaci tapet je vhodné pouZit pouze lepidla
vyrobena z methylcelulézy. V prostoru, ktery ma byt obloZen a pfedpoklada
se tam i moznost odstfikavajici vody je vhodné vytmelenou konstrukci opatfit
celoplo$né Knauf Tekutou hydroizolaci.

Skladovani a manipulace:

Doba pouzitelnosti:
Pytlovany material (25 kg a 5 kg) zpracujte do 9 mésict, od data vyroby
uvedeného na obalu.

Podminky skladovani:

Skladujte v suchém prostfedi na dfevéném rostu, chrarte pred vzdusnou
vihkosti, max. mozna relativni vinkost vzduchu je 75 %. Pytle po otevieni
zpracujte v nejkrat§im mozném terminu. V opaéném pfipadé muze dojit ke
zménam zpracovatelskych nebo uZitnych vlastnosti vyrobku.

Spotieba materialu
Tloustka desky/typ desky

9,5 mm sadrokartonova deska (HRAK)
12,5 mm Silentboard (HRK)

12,5 mm sédrokartonova deska (HRAK)
12,5 mm Horizonboard (4AK)

15 mm sadrokartonova deska (HRAK)

18 mm protipoZarni deska RED PIANO (HRAK)
18 mm masivni deska/Diamant 18 (HRAK)
20 mm masivni deska (HRAK)

25 mm masvni deska (HRAK)

2x 12,5 mm sédrokartonové desky (HRAK)
2x 15 mm sadrokartonové desky (HRAK)
2x 20 mm masivni desky (HRAK)

2x 25 mm masivni desky (HRAK)

18 + 15 mm sédrokartonové desky (HRAK)
25 + 18 mm sadrokartonové desky (HRAK)
3x12,5 mm sadrokartonové desky (HRAK)
12,5 mm Cleaneo SK

12,5 mm Cleaneo UFF

Brio desky

spotieba cca v kg/m?
strop

0,55
0,3
0,25
0,3
0,35
0,6
0,6
0,65
0,5
05
1
05
1
0,2
0,1

predsazena sténa
0,3
0,3
0,25
0,55
0,6
0,4
0,5
0,85
0,9
0,7

Napojeni na sténu pomoci Trenn-Fix: V zavislosti na tloustce oplasténi cca 0,15 aZ 0,25 kg na bm hranové spojovaci spary

deska Brio

0,15
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»  www.knauf.cz
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Knauf Praha, spol. s 1. 0., Praha 9 — Kbely, Mladoboleslavska 949, PSC 197 00

Nase zaruka se vztahuje pouze na viastnosti vyrobki v bezvadném stavu. Udaje o spotfebé, mnozstvi a provedeni vychazeji z praxe, a proto nemohou
byt bez dalSich Uprav pouzivany v odliSnych podminkach. Konstrukéni, statické a stavebné-fyzikaini vlastnosti systému Knauf mohou byt dosazeny pouze
v pfipadé, Ze jsou pouzivany systémoveé vyrobky firmy Knauf nebo vyrobky vyslovné doporuéené spolecnosti Knauf. Za navrzeni a pouziti vhodného
vyrobku pro konkrétni stavbu je odpovédny projektant stavby.

VSechna prava k technickym podkladiim vyhrazena. Jakékoliv zmény, pretisk nebo reprodukce, i ¢astecna, nebo pouziti k jinym Ucelim, podiéhaji
vyslovnému souhlasu spoleénosti Knauf.

UPOZORNEN!: Plati vzdy aktualni vydani. Vydanim nového technického listu pozbyva tento technicky list platnost.



